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AAINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE $I ADMINISTMTIEI

coNsllluL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbat nr. 72901 din data de 21 iunie 2ozz aacomisiei
tehnice de speciatitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

coNstlluL TEHNTC pER 

^ANENT 
PENTRU CONSTRUCTTI

AVIzEMA FAVoMBIL:

agrementul tehnic nr. o1l-0sr3716-2022, etaborat de lNSTrrurul EUROPEAN PENTRU

$TllNTE TERttlcE, pentru JEVI $t FtrtNGuRt DtN pEtD PENTRU ALTMENTARE cu lpA.
produse de PALpLAST S.A, Sibiu.

Prezentul AVrz rEHNtc este valabit pani ta data de 21 iunie 2oz4 iise poate
prelungi in situalia in care titutarut face dovada mentinerii aptitudinii de utitizare a
obiectutui agrementutui tehnic, potrivit prevederitor referitoare ta ,,conditii,, din
agrementuI tehnic.

in baza prezentutui aviz tehnic, levire Ei fitingurile pot fi utirizate pentru
destinatia preconizatd in contoct cu apa potabird numai insolite de avizul
sanitarl notificarea emis/emisd de rnstitutur Nalionar de Sdndtate pubricd.

Agrementul tehnic este vatabit pani la data de 21 iunie 2025, pentru titutar,
producitor gi distribuitorii din anexa [a agrementul tehnic.

PRE$EDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERAAANENT PENTRU CONSTRUCTII

SECRETAR DE STAT



MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRIRILOR PUBLICE $I ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement Tehnic
01 7-0 5/3 71 6-2 02 2

TEVI $r FrrINGuRr DrN pErD rENTRU ALIMENTAnn cu apA
TUYAUX EN PEHD POUR INSTALLATIONS DE L'EAU

HDPE PIPES AND FITTINGS FOR WATER SUPPLY
KUNSTSToFF-RoHRLEITUNGSSYSTEME TUn oTB

WASSERVERSORGUNG
cod categorie 28 qi 29

pnonucAroR: PALPLAST s.A.
Str. Dulgherilor, nr. 26, Sibiu
tel :026923 | 429, f ax :026921 88 64

TITULAR AGREMENT TEHNIC: PALPLAST S.A.
Str. Dulgherilor, nr. 26, Sibiu
tel:026923 1 429, fax :026921 8864

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU $TIINTE TERMICE BUCURE$TI

Str. Matei Voievod, nr. 29, sect. 2, Bucuregti; teVfax: 0212521157

Grupa specializata nr.5 - Produse, procedee 9i echipamente pentru instala{ii aferente

Prezentul agrement tehnic este valabil pAni la data de 21.06,2025 numai inso{it de
AVIZAL TEHNIC al Consiliului Tehnic Pernanent pentru Construc{ii 9i nu

loc de certificat de calitate

construc{iilor



CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 "Produse, procedee |i-,echipamente pentru instalaJii de incdlziri'

climatiznri,- sanii arc, gaze gi electrice aferente construcliilor" din cadrul Institutului European pentru

$tiinte Termice din Blucureqti, analizand documentatia de_solicitare de agrement tehnic prezentatd de

fiTmaPALPLAST SA din Sibiu qi inregistratd curc.220517 din data de 19.05 -2022, referitoare la

produsele: ,,fevi qi fitinguri Oin pnfn pentru alinentare cu apii" fabricate de lrma PALPLAST

3e aln Sibiu, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 017 -05/3716-2022, in conformitate cu

normativele: I 9-2015: Normativ privincl proiectarea, executia qi exploatarea instalaJiilor. sanitare

aferente clidirilor, NP 084-2003: Normativ pentru proiectalea, executarea $r exploalarea

instalatiilor sanitare gi a sistemelor de alimentare cu ap6 9i canalizare utilizand. conducte din

materiale plastice, i.tp-tf:-ZOt:, Normativ pentru proiectarea, 
- 
execuJia 9i exploatarea

sistemelor de alimentare cu apd gi canalizare ale localitalilor, cu certificatul de management al

calitdlii emis de DNV Olanda filiala din Rom6nia, buletinele de incercare de la laboratorul IIP-

Instituto Italiano dei Plastici din Italia $i cu documentele tehnice romdneqti aferente domeniului de

referintS, toate valabile la aceastd dati.

1.1. Descrierea succintS.
Jevile din PEID (potietilend de inalt6

densitate, de culoare neagrd) de tip PE 100 RC'
PE 100, PE 80 9i frtingurile din segmente de

FavA sunt fabricate de firma PALPLAST SA din
Sibiu prin procedeul de extrudare (levile) qi prin
procedeul de suduri tip "cap la cap" (fitingurile)
qi sunt utilizate pentru instalatii de alimentare cu

api, apd conventional curatd, canalizare 9i irigalii.

tevile gi frtingurile din PEID se produc cu

dimensiuni conform SR ISO 4427, Dn'I 8074,

ISO4065. SREN 12201, ST-1.07, sT-4.07.

Jevile din PEID se produc cu urmStoarele

caracteristici:
-De*t. 20+400 mm, grosime de perete l'8+54'7
mm. SDR 41; SDR 33; SDR 27,6; SDR 26; SDR

2l; SDR 17,6; SDR 17; SDR 13,6; SDR 1l; SDR

9; SDR 7,4; presiuni de lucru de 3,2+25 bar;
-Dexl 20+400 mm, grosimi de perete 1,8+28'77

mm, SDR 26; SDR 21; SDR 17; presiuni de lucru

de 5+10 bar.
Presiunile de lucru sunt valabile pentru

temperatura fluidului de +200C.

Temoeratura maximd a fluidului de lucru

este de +40dC.
Fabricarea tevilor din PEID se executii pe

magini specializate cu sisteme automatizate

pentru:
-dozarea materialelor componente;
-menlinerea temperaturii constante in extruder;

-controlul diametrului exterior 9i al grosimii

ultrasonice cu listare la imprimanti a
i de fabricalie (protocolul contine to{i

reali de proces);
calculator a intregului Proces de

fabricatie.
Se produc qi fitinguri din segmente de

teav[ din PEID sudate prin procedeul de suduri
tip "cap la cap' pe maqini speciale de suduri in
oolietilend, cu caracteristicile:
-coturi la 150, 300, 450, 600 9i 900. D"n.

63+200 mm, SDR 7,4; 9; ll; 13'6; 17;21:'
26;
-coturi la 150, 300, 450, 600 qi 900, D"*t.

225+400 mm. SDR l1;13,6; 17;21;26;
-cruci, Dq1. 90+200 mm, SDR 7 '4; 9;

ll:13,6;17; 2l;26,
-cruci, D"x 225 Si 250 mm, SDR ll; 13,6;
17; 21 , 26;
-teuri egale, Dext. 90-200 mm, SDR 7,4; 9;

l1;13,6; 17;21:'26;
-teuri egale, Dex. 225+400 mm, SDR l1;
13,6; l7 , 21, 26;
-teuri reduse la 900, Dext. t /Dext.z/Den.l

90/63190+3151280/315 mm, SDR I 1; 13'6;

17; 2l; 26;
-teuri cu flangi la 900, D" t. 90+315 mm, SDR

11;13,6; 17;21;26;
-teuri reduse cu flangi la 900, D"*t.I /D"*rzl

D"*t.: 90/63/90+315/2801315 mm, SDR l1;
13,6; 17:' 2l; 26.

Se produc qi fitinguri executate prin

prelucrare mecanic5, pe maqini speciale, din

iegmente de Jeavi din PEID cu grosimea de

perete marc, cu caracteristicile:
-adaptoare de flangi, D"*r. 40+315 mm, SDR

1l;13,6; 17;21:26:'
-reduclii, Dext.t/Dex.z 75150+315/280 mm, in
diverse variante cu segmente 'scurten sau
olungi"

Presiunile de lucru de 5+25 bar.

7162022
Pagina 2 din 9



Temperatura maximi a fluidului de lucru
este de +40uC. Pentru coturile fabricate din
segmente de tevi, presiunea de lucru este
egali cu 0,8xPn a levii.

Pentru teurile, teurile reduse gi crucile
fabricate din segmente de 1evi, presiunea de
lucru este egald 0.65 xPn a levii.

Pentru adaptoare de flanqi gi reduclii
presiunea de lucru este egald cu Pn a tevii. La
cererea beneficiarilor se pot executa fitinguri
din segmente de tevi de alte forme gi unghiuri
de deschidere.

1.2 Identifi carea produselor.
tevile qi fitingurile din PEID pentru

instalaJii de alimentare cu api fabricate de firma

PALPLAST SA din Sibiu sunt marcate la
fabricatie, pe marcaje, indicdndu-se:

-denumirea firmeil
-standardul de fabricatie:
-data fabricatie;
-lotul de fabricalie;
-diametru;
-grosimea dq perete;
-cod material.

Pentru identificare, tevile din PEID pentru
alimentare cu apd, au culoarea neagrd cu dungi
longitudinale de culoare albastri, iar pentru
irigatii au dungi de culoarea verde.

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

levile gi fitingurile din PEID sunt fabricate
de firma PALPLAST SA din Sibiu qi se

ttilizeazd in alimentarea cu apd potabild, apd
conventional curatii, canalizare gi irigatii.

Pentru utilizarea preconrzati a levilor $i
fitingurilor din PEID in contact cu apa potabili,
trebuie si delind aviz sanitar eliberat de Instituhrl
National de SinAtate Publicd emis in
conformitate cu reglement6rile emise de
Ministerul SAnAtAdi.

Avizul sanitar/Notificarea se elibereazd in
funclie de compozilia chimicd a rnaterialelor care
inha in contact cu apa potabild.

Jevile qi fitingurile din PEID (PE 100, PE
80 qi PE 100RC) utilizate in retele qi instalatii cu
apa potabilA, deJin aviz sanitar nr. 14.
CRSPIv{/13.02.2014 si nr. 83 CRSPM/26.03.2020
eliberate in conformitate cu reslementirile emise
de Ministerul SenAtAf i.

2.2 Aprecierea asupra produsului.
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.
oRezistentd mecanicd si stabilitate - produsele se

executa cu magini specializate, cu sisteme
automatizate.

Jevile gi fitingurile din PEID au rezistenJi
mecanici la condiliile normale de transport
specificate de producitor gi la sarcinile mecanice
din exploatare, fiind controlate $i testate la
producdtor sau sau laboratoare attorizate
conform normelor in domeniu: rezistenta la
presiune, etanieitate $.a.
rSecuritate la incendiu - pentru produsele din
construclii care fac obiectul agrementului tehnic

AT 017-05/371G2022

nu au fost efectuate incerciri pentru determinarea
performantelor de comportare la foc.
oIgien6. sindtate si mediu inconjuritor
- produsele nu prezintd pericol pentru mediu
sau sAnAtatea oamenilor la utilizarea lor in
condilii normale, in conformitate cu procedurile
legisla{iei in domeniu gi anume: Legea Securitilii
9i Sanatafi in Muncl nr. 31912006 gi Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, OMS 27 5 12012
privind aprobarea Procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piald a produselor,
materialelor, substantelor chimice/amestecurilor
qi echipamentelor utilizate in contact cu ap4
potabild, OUG 92/2021 privind regimul
deqeurilor, Ordonanla. 2/2021 pivind depozitarea
deqeurilor, HG nr. 856/2002 privind evidenta
gestirurii degeurilor qi pentru aprobarea listei
cupriuAnd deqeurile, inclusiv deqeurile
periculoase legea privind asigurarea pentru
accidente de muncd gi boli profesionale nr.
346/2002, cu completdrile qi modific5rile
ulterioare.
o SiCnran1d in exploatare- produsele nu necesitil
protectie impotriva coroziunii.

levile qi fitingurile din PEID sunt
executate cu magini gi instalatii arutomatizate
cu control computerizat al intregului proces
de fabricalie.
oProtectie impotriva zgomotului - produsele
nu fac obiectul unor cerinte la zgomot; acestea
fiind ingropate in pdmAnt.
rEconomie de gnergie si izolarea termic6

instalaliile necesitd aceastd lucrare.
pnve$te economla oe energle,
executate cu tehnoloeii moderne



specializate se rcal\zeazA importante
economii de energie.
oUtilizarea sustenabild a resurselor naturale
- se va aplica conform Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completirile 9i
modifi cirile ulterioare.

2.2.2.Durabilitatea (frabilitatea) 9i intrefinerea
produsului.

Materialele utilizate la realizarca
produselor, permit realizarea unor produse cu o
durabilitate de 50 de ani.

Producitorul acordi o garantie de minim 24

luni de la data produc{iei, dacd sunt respectate

condiliile producitorului cu privire la transport,
depozitare qi montare.

2.2.3. Fabricatia qi controlul.
fevile 9i fitingurile din PEID pentru

instalatii de alimentare cu api se produc pe linii
tehnologice automatizate.

Constanta calitalii produselor este

asigurati prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Caltalii, certificat dupd
standardul ISO 9001 :2015.

2.2.4. Punerea in oper5.

Jevile qi frtingurile din PEID pentru

instalatii de alimentare cu apA se monteaz A in
retele gi instala{ii in conformitate cu
procedurile de lucru, cu instruc{iunile de montare
date de producdtor qi cu normativele: | 9-2075,
NP 084-2003. NP 133-2013.

Lucrdrile de imbinare dintre Jevi 9i
frtinguri din PEID, se vol executa de citre
personal calificat cu dispozitivele
recomandate de producdtor.

imbinarea tevilor gi frtingurilor din PEID
pentru instalalii de alimentare cu apa se

rcalizeazl prin procedeul de sudurd tip "cap la
cap", suduri cu electrofitinguri sau fitinguri de

compresiune.
Verificdrile retelelor sau instalatiilor

dupa montare se vor executa cu respectarea
condiliilor conform cu instructiunile de

montare ale producltorului qi a normativelor:
r9-20t5, NP 084-2003, NP 133-2013.

2.3. Caietul de prescripfii tehnice.
2.3.1. Conditii de concepfie.

Grupa specializatd a constatat cd produsele

astfel concepute incit prin performanlele lor
adecvate pentru utilizarea preconzata,

pe satisfacerea cerintelor esentiale

construc{iei in care produsul urmeazi

sd fie utilizat in baza prevederilor Legii nr.

10/1995 privind calitatea in constructii, cu

completdrile gi modificdrile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.
Fabricarea tevilor gi fitingurilor din PEID

e*e realizatA de firma PALPLAST SA din Sibiu
in conformitate cu procedurile Sistemului de

Management al Caiitatii gi cu precizirile din
Manualul Sistemului lntegrat de Management,
intocmite conform cerintelor din standardul ISO
9001:2015.

2.3.3.Conditii de livrare.
La livrare produsele trebuie sd fie

insolite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datd de producAtor
sau de reprezentantul acestuia), de Aviz
Sanitar (obtinut in functie de compozilia chimici
a materialelor care intra in contact cu apa

potabild) 9i de instructiuni de montare,
utilizare, exploatare gi intretinere elaborate de

producdtor in limba romdnd.

fevile din PEID de alimentare cu apa se

liweaz6, de reguli in bare la lungimi de 12 m'
La cererea beneficiarului levile fabricate in

bare se pot livra gi la alte dimensiwri, iar pentru

diametrele < 110 mm, se pot liwa qi in colaci
(lungimea colacului este in firnctie de diametrul

trevii).
Fitingurile din segmente de teavd din

PEID se liweazd ambalate individual in pungi

din material plastic sau paletizat.
Producdtorul va fumiza datele privind

conditiile de transport, manipulare, depozitare 9i
montare.
2.3.4.Conditii de punere in operi.

Jevile qi fitingurile din PEID de alimentare
cu ap6 se monteazA in re{ele gi instalatii cu

respectarea prescripiiilor produc6torului 9i cu
normativele:
-I 9-2015: Normativ privind proiectarea,

execu{ia gi exploatarea instala}iilor sanitare

aferente clEdirilor.
-NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea,
executarea gi exploatarea instala{iilor sanitare
gi a sistemelor de alimentare cu api qi

canalizarc utilizdnd conducte din materiale
plastice.
-NP- 133-2013: Normativ pentru proiectarea,
execuJia gi exploatarea sistemelor de

alimentare cu ap6 qi canalizare ale

localitalilor.
-ST 1.07-2019-Specificalie tehnicd-Jevi din
PEID pentru instalafii de alimentare cu apd'
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-3T-4.07-2022- Specificatie tehnici-Jevi din
PEID pentru sisteme de irigalii.

Concluzii
Aprecierea globalii
.Utilizarea levilor qi fitingurilor din PEID
pentru alimentare cu apA, in domeniile de
utilizare acceptate este gp!ggg@[! in
condiliile specifice din Romdnia, dacd se

respecte prevederile prezentului agrement
tehnic Pentru utilizarea preconizati a
fitingurilor din PEID in contact cu apa
potabili, trebuie sd delind aviz sanitar eliberat
de Institutul Nalional de Sindtate Publicl
emis in conformitate cu reglementdrile emise
de Ministerul SanAtAf i.

Condifii

r Calitatea produselor fabricate a fost examinatd qi
gisit6 corespunzdtoare de cdtre IlP-Instituto
Italiano dei Plastici din Italia, iar aceasta trebuie
pdstratd la acest nivel pe toatd durata de
valabilitate a acestui Agrement $i prin menlinerea
certificirii Sistemului de Management al Calitdlii
dupa ISO 9001 :2015.
oOriunde se face referire in acest agrement la acte
legislative sau reglementdri tehnice trebuie avut in
vedere cd acestea erau in vigoare la data elabordrii
acestui agrement.
oAcordAnd acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implici in
prezenla qi/sau absen{a drepturilor legale ale firmei
de a comercializa, monta sau intretine produsul sau
procedeul.
.Orice recomandare referitoare la folosirea in
condilii de sigurantd a acestui produs/
procedeu,/seturi de produse, care este conlinute sau
se refera la acest agrement tehnic, reprezintd
cerinte minime necesare la punerea sa in oper
.Institutul European pentru $tiinle Termice din
Bucuregti rdspunde de exactitatea datelor inscrise
in Agrementul Tehnic gi de incercdrile sau testele
care au stat la baza acestor date. Agrementul tehnic
nu ii absolvd pe fumizori gi/sau utilizatori de
responsabilitilile ce le revin, conform
reglementdrilor tehnice legale in vigoare.
.Oportunitatea elabordrii agrementului tehnic este
stabilitd de Institutul European pentru $tiinle
Termice din Bucuregti.
oVerificarea menlinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va fi
realizatd, de c6tre producAtor, confonn
programului stabilit de Institutul European pentru

$tiinte Termice din Bucuregti, program care constd
in:

AT 0r7-05/371&2022

-verificarea dimensiunilor;
-verificarea rezistentei la presiune.

Verificdrile se vor efectua la modificarea
tehnologiei de productie sau la schimbarea
materiilor prime qi vor fi consemnate prin buletine
de incercdri.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Maqagement al CditAtii al
producAtorului .

oAcliunile cuprinse in program qi modul lor de
realizarc vor respecta actele normative gi

reglementdrile tehnice in vigoare.
rlnstitutul European pentru $tiinte Termice din
Bucuregti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Construclii despre rezultatul
verificdrilor, iar dacd acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
va solicita MDLPA anularea agrementului
tehnic din baza de date.
.Anularea agrementului tehnic se va face qi in
cazul constatdrii prin controale, efectuate de
cdtre organismele de supraveghere a pietei, a
nerespectdrii mentinerii constante a condiliilor
de fabricalie gi utilizare ale produsului.
oln cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd prevederilor din
agrementul tehnic, organismul elaborator
solicitd retragerea agrementului tehnic ai
anularea din baza de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic:
2r.06.2025.
Valabilitatea avizului tehnic: 21.06.2024.
Prelungirea valabilitAlii avizului tehnic trebuie
solicitatd cu cel pulin-trei luni inainte de data
expirArii acestuia. In cazul neprelungirii
valabilitiilii avizului tehnic, agrementul tehnic
se anuleazd de la sine.
Modificarea./extinderea agrementului tehnic se

va face cu respectarea termenului de valabilitate
initial.

Pregedinte grupa specializatl nr. 05

Institutul European pentru $tiinfe Ternice

EXECUTIV
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3. Remarci complementare ale grupei specializate'

La baza intocmirii prezentului agrcment tehnic a stat documenta{ia pusd la dispozilie de c6tre

solicitant.

S-a constatat cd firma producetoare are certificate in conformitate cu standardele ISO
9001:2015 qi ISO 14001:2015, valabile la data elabordrii agrementului tehnic.

Jevile qi fitingurile din PEID de alimentare cu apd fabricate de firma PALPLAST SA din Sibiu iqi
vor menJine caracteristicile firnclionale in timpul exploatdrii, cu condilia respectdrii instrucliunilor de

utilizare ale producdtorului gi cu normativele: I 9-2015, NP 084-2003, NP 133-2013, 5T1.07-2019,
sT-4.07-2022.

Pentru verificarea comportdrii in exploatare se va urmdri, observa gi arnliza, pe intreaga duratd de

valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

ReJelele gi instalatiile de alimentare cu apd realizate cu levi 9i fitinguri din PEID, produse de

firma PALPLAST SA din Sibiu, nu ridici probleme speciale la punerea in operi.

6 bar. S ll

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru $tiinle Termice din Bucuregti i;i
insugegte verificirile efectuate in laboratorul llP-Instituto Italiano dei Plastici din Italia notificat cu nr.

0097, buletine de incercare nr. 37 0, 37 2, 382, 437, 450, 45 1, 454, 45 5 din 2022.

\1,

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
end Dext. 1l0x 10 Pn DR

VERIFICAREA METODA VERIFICATOR CERINTE Rf,ZULTAT

dimensiunilor EN ISO 3126:2005 I I P Italia
in toleranlele admise de

norma EN ISO
corespund

rezistenlei la trac-
liune

EN ISO 6259-
1,3:2015

I I P Italia > l9 MPa corespunde

alungirii la rupere
EN ISO 6259-

1,3:2015
I I P Italia

alungirea la rupere

e > 350Yo
corespunde

contractiei longitu-
dinale la cald

T:+l l0oC+2oC
t=2 ore

EN ISO 2505:2005 I I P Italia s3% corespunde

rezisten{ei la presiune
T=+200+ l oC,

P:24 bar
t:100 ore

ENISO I167-
1,2:2006

I I P Italia
firi scipiri de fluid de

incercare
corespunde

rezistentei la presiune
T:+800+loC,
P:I0,8 bar
t=165 ore

EN ISO I 167-
1,2:2006

I I P Italia
fEri sciplri de fluid de

incercare (apl) sau

deformatii remanenete
corespunde

densitilii
SRENISO 1183-
i:2019, metoda A I I P Italia >930 kg/ml corespunde

indicelui de fluiditate
MFR

EN 1133-1:201I,
metoda B

I I P Italia 0,2<MFR<1,4 g/10 min corespunde

stabiliElii termice ISO I1357-6:2018 I I P Italia >20 minute corespunde
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4. Anexe.

oExtrase din procesul verbal al gedinfei de deliberare a grupei specializate nr. 5, a Institutului
European pentru $tiinte Termice Bucuregti.

tn sedinla de deliberare nr.220522 din data de 30.05.2022 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru $tiinte Terrnice din Bucuregti, alcatuitd din: {r. ing. Daniela Teodorescu,

ing. Ioan Rdzvan Vincene, dr. ing. Anica Ilie, dr. ing. Mdddlina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a

analizat Dosarul agrementului nr. 017-05/3716-2022 refeitor la:
Jevi 9i fitinguri din PEID de alimentare cu apd fabricate de firma PALPLAST SA din Sibiu.

in cadrul qedintei s-au evidenliat urmdtoarele aspecte:

Dosarul de agrement tehnic este complet gi la elaborarea lui au fost respectate InstrucJiunile din
HG750/2017 qi OM-MDLPA 435/202r.

fevile din PEID de alimentare cu api corespund cerinJelor esenliale stabilite in cadrul art. 5 al
Legii CalitAfi in Construclii - Legea nr.10/1995, cu completiirile gi modificdrile ulterioare.

Constat6nd acestea comisia intemi de avizare propune cAhe CTPC aprobarea prezentului
Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pdnd la data de 2I.06.2025.

Pe durata de valabilitate a Agrementrlui Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmdrirea comportdrii in timp a produsului pus in oper6, rezultatele acestor verificiri urmdnd a fi anexate

Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitili Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agremenhrlui tehnic nr. 017-0513716-2022 contin6nd 121 file face parte

integrantd din prezentul agrement tehnic.
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oTitular de agrement tehnic:

PALPLAST S.A.
Str. Dulgherilor, nr. 26, Sibiu
tel:026923 1 429, fax :02692 | 8864

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Daniela TEODORESCU - pregedintg

ing. Ioan Rtrzvan VINCENE - raportor

dr. ing. Anica ILIE

dr. ing. MddElina NICHITA

sing. Grigore VINCENE

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Ioan Rizvan VINCENE
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